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ULTRA SOLID PVC

Kanalizacni plnosténné potrubi z PVC-U

- plnosténna konstrukce stény dle CSN EN 1401
- tvarovky s hrdly na obou stranach
- Spoj s integrovanym pojistnym krouzkem a tésnosti min 2,5 bar

Environment is our challenge




JAK TO ZACALO

Nase firma prosla dlouhym vyvojem, kdy v letech 1993 2006
jsme jako Uponor Czech s.ro. byli ceskym zastoupenim
finskeho koncernu Uponor QY, ktery v té dobé byl jednim
z nejvétsich vyrobcl plastovych trub na svété. V roce 2006
jsme se prejmenovali na Maincor s.ro. a byli jsme soucasti
némecke skupiny Maincor AG, ktera od Uponoru koupila
nékolik tovaren spolu s ceskou pobockou. Dalsi obdobi
od roku 2016 pod jménem Elmo-Trade s.ro. je spojené se
spolupraci s Ceskou firmou Elmo-Plast. V roce 2019 dochazi
k zasadnimu kroku a to prechodu z cisté obchodni firmy
k zahajeni vlastni vyroby v nové zalozené firmé Plastika
Pipes s.ro. spolu se slovenskou firmou Plastika a.s., ktera
ma dlouholeté zkuSenosti s vyrobou plastovych potrubi jiz
od 1960.

Diky kombinaci zkuSenosti ziskanych na trhu od roku 1993
pfi zastupovani riiznych vyrobcd jsme byli schopni spolecné
s vyrobnimi moznostmi a zkuSenostmi Plastiky a jejich
zaméstnancl navrhnout a vyrobit optimalni trubku, ktera

podle nas nema jedinou slabinu.

Chtéli jsme z kazdého systému, ktery jsme kdy prodavali,
vybrat to nejlepsi, spojit dohromady a vytvorit ,supertrubku®.
Zaroven jsme chtéli dosahnout toho, aby trubka nasledovala
soucasné trendy, kdy zakaznici pozaduji co nejsilnéjsi zakladni
sténu, ale s cenou byt stale na dostupné Grovni.

Vysledkem naseho snazeni je Ultra Solid Blue Pipe.

Ultar Solid PVC sdili s timto prémiovym systémem velice ddle-
Zity prvek a to jsou tvarovky od firmy Funke. Jedinym rozdilem
je pouzita smés PVC-U, ktera je zde ve standardnim provede-
nim s primésemi kridy do 15% celkového objemu a potrubi tak
nema zvysenou razovou odolnost.




HLAVNI PREDNOST

MATERIAL

Jedna se o standardni smés PVC-U odpovidajici pozadavkim
normy CSN EN 1401 s obsahem plniv do 15%.

TESNOST SPOJU

Udélali jsme rozsahly test vyrobcl gumovych tésnéni a
vybralitoho s nejlepsimivysledky tésnosti pfi riznych vyose-
nich a deformaci trub. V tomto parametru jsme rozhodné
nesli obvyklou cestou, ze vybereme vyrobek s vyvazenym
pomérem cena/vykon! Zde jsme jednoznacné Sli za tim
nejlepsim co je na trhu dostupné bez ohledu na cenu. Pro
jednoduchostvlogistice je toto tésnénijizrovnou odolné vici
ropnym latkam a nemusi se tak slozité resit rizné varianty.
Tento typ odolava tlaku minimalné 2,5 baru a podtlaku do
-0,3 baru. Vznika tak velka rezerva v mistech s vysokou
hladinou spodni vody.

Stejné tésnéni je osazeno i ve vsech tvarovkach, aby
nevzniklo zadné slabé misto. Zde se Casto systém nedoladi.
Tvarovky totiz vyrabi vétSinou nékdo jiny, nez trubky,
a nesedi (plné sily stén a tésnéni uz viibec ne.

V tomto ohledu jsme opét sli za tim nejlepsim, co je na
evropském na trhu k dispozici - za némeckym specialistou
na vyrobu PVC trub — Funke Kunststoffe GmBH. Od nich
pouzivame vsechny tvarovky a vétsi dimenze trub od
De 500, 630, 710 a De 800 mm, které uz Plastika Pipes
nevyrabi. Od Funke jsme systém rovnéz doplnili o fadu
vychytavek, které cely systém perfektné vyladi. Zejména

je to originalni Sachtova vlozka z PVC-U, ktera je jiz rovnou
osazena stejnym tésnénim s jisténim proti posuvu, jako je
v trubkach a v tvarovkach. Tento spoj je odzkouseny
minimalné na 2,5 baru a zabezpeci, ze vSechny spoje,
vCetné toho nejnachylnéjsiho - se Sachtou, budou mit
shodné parametry.

Tento prvek povazujeme za naprosto zasadni. Pokud
jsme tesili v minulosti néjakou reklamaci netésnosti, tak
to bylo vzdy ve spoji mezi trubkou a betonovou Sachtou.
Bez kontroly nad timto detailem mudzeme degradovat cely
systém, protoze se opravnéné fika, ze systém je pouze tak
silny, jako jeho nejslabsi misto.



ODBOCKY A PRISLUSENSTVi

Slabinou hladkého potrubi a zejména jeho tvarovek bylo vzdy to, ze se bud
musel vytvorit kladecsky plan a vyspecifikovat kratsi kusy trub pred odbockami
a koleny, anebo, pri pouzivani standardnich délek, davat pred kazdou tvarovku
jesté dvojitou objimku.

Tvarovky v nejbéznéjsich dimenzich do De 315 od Funke jsou kompletné vstriko-
vané a maji hrdla z obou stran. Tim odpada pouZzivani dvojité objimky a dalSiho
spoje navic! Toto vyrazné zefektivni cely systém a snizi pocet spoji na minimum.
Tvarovky jsou vyrobeny rovnéz z PVC-U, coz zarucuje shodnou teplotni roztaz-
nost a tim i minimalni rozmérovou toleranci. Spoj potrubi a tvarovek je tak na
shodné drovni.

VSechny tvarovky jsou rovnéz osazeny shodnym typem tésnéni, jako trubky
s jisténim proti posuvu, takze nevznika zadné slabé misto.

MONTAZ

Hladké trubky se v porovnani se strukturovanymi
trochu obtiznéji montuji. Je to dano zejména obtiz-
néjsim zkracovanim a zejména nutnosti vytvofit na
kazdém uriznutém konci potrubitkos.Mame kdispo-
zici pro tyto UcCely fezaci kotouc, ktery rovnou reze
a upravuje hranu potrubi pod Ghlem 15°. Pfipadné je
moznéobjednatjako prislusenstvirovnou cely stojan
s integrovanym fezakem. Dobrou volbou jsou fezaci
pily Exact tools (EXACT PIPECUT P400).




ULTRA SOLID PVC

KRUHOVA TUHOST

Potrubi se vyrabi ve trech riznych kruhovych tuhostech

SN 8 - pro malo zatizena mista a pripojky

SN 12 - pro vétSinu pfipadl od 0,8-5 m uloZeni

SN 16 - pro mista s velmi malym krytim od 0,6 m a pak pro
velké hloubky pres 5 m

Délka potrubi L je standardné3a 6 m u SN 8a SN 12
USN16jeto3asm
Vétsi dimenze nez DN /OD 400 jsou ve 3 m délkach

\—
|l | N Rozméry hrdla

T A\ 1 [ Dimenze potrubi dsa,ca LM, ca
u,‘ | Itm]ea DN/OD (mm)
[a) < 160 185 75
O [¢]
= g 200 225 100
[a) © 250 285 120
315 360 145
400 440 175
e \ \ —L_0 | 500 550 200
630 720 250
710 800 260
800 910 270
Dimenze potrubi  Sila stény Hmotnost Dimenze potrubi  Sila stény Hmotnost Dimenze potrubi  Sila stény Hmotnost
DN/OD (mm) s (mm) Kg/m DN/OD (mm) s (mm) Kg/m DN/OD(mm) s (mm) Kg/m
160 4,7 4,5 160 53 5,0 160 5,8 5,5
200 5,9 6,0 200 6,5 7,0 200 73 8,0
250 73 10,0 250 81 11,0 250 93 12,0
315 9,2 13,0 315 10,0 17,0 315 1,7 21,0
400 11,7 25,0 400 12,6 29,0 400 14,9 33,0
500 16,5 40,0 500 18,6 49,0
630 22,0 82,0 630 22,0 82,0
710 22,5 120,0
800 25,0 180,0



SORTIMENT TVAROVEK

PVC-U, VSECHNY TVAROVKY OSAZENY TESNENIM S JISTENIM PROTI POSUVU

Koleno HS —— e
7
DN/OD 160/315 il =
e
o ~/
dvouhrdle ;
g L e
E (<]
~
N
DN/OD LM. ca a z1 z2 DN/OD LM. ca a z1 22
160 75 15° 30 30 400 55 15° 17 17
jednohrdlé 15° 15 30 30° 25 25
30° 40 40 45° 30 30
jednohrdlé 30° 25 40
45° 55 55 500 75 15° 30 30
jednohrdlé 45° 35 55
200 100 150 25 25 30° 40 40
30° 40 40
45° 55 55 45° 55 55
250 110 150 30 30
30° 50 50 630 100 15° 25 25
45° 70 70 30° 40 40
315 115 150 40 40 45° 55 55
30° 65 65 710 110 15° 30 30
45° 920 920 30° 50 50
Presuvna objimka
HS DN 160-800
o o e DN/OD L DN/OD L
160 175 400 350
200 210 500 400
8z 250 250 630 620
315 300 710 620
800 620

L

Vétsi dimenze potrubi - nad De 630 doporucujeme spojovat spojkou Funke VPC.




odbocky

HS DN 160-315

trihrdlé vstrikované

DN/OD

R——
LM 1, ca. z3 z1 LM 1, ca.

DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca a z1 22 z3 L
160 160 75 75 45° 40 205 190 380
200 160 100 75 45° 40 235 210 450
200 200 100 100 45° 55 245 220 475
250 160 110 70 45° 45 280 275 540
250 200 110 90 45° 45 285 275 540
250 250 10 10 45° 190 310 320 740
315 160 115 75 45° 10 325 320 560
315 200 15 100 45° 10 325 320 560
315 315 135 120 90° 290 540 540 650




SORTIMENT TVAROVEK

0dbocky
HS DN/OD 400-800

dvouhrdlé

IR e ___ |8
&
A_:I’,CT z3 z1 LM 1, ca.
L

DN/OD ds LM 1. ca LM 2. ca a z1 z2 z3 L

400 160 175 80 45° 315 600 510 1000
400 200 175 100 45° 315 630 510 1000
400 250 175 120 45° 140 600 510 1000
400 315 175 135 45° 140 630 510 1000
500 160 200 80 45° 315 605 785 1500
500 200 200 100 45° 315 635 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 250 200 120 45° 315 665 785 1500
500 315 200 135 45° 315 695 785 1500
500 400 200 175 45° 315 680 785 1500
630 160 260 90 45° 195 695 785 1500
630 200 260 100 45° 195 730 785 1500
630 250 260 120 45° 195 795 785 1500
630 315 260 135 45° 195 680 785 1500
630 400 260 175 45° 195 755 785 1500
710 160 325 90 45° 90 740 760 1500
710 200 325 100 45° 90 775 760 1500
710 250 325 120 45° 90 850 760 1500
710 315 325 135 45° 90 825 760 1500
710 400 325 175 45° 90 850 760 1500
800 160 330 90 45° 45 800 795 1500
800 200 330 100 45° 45 835 795 1500
800 250 330 120 45° 45 910 795 1500
800 315 330 135 45° 45 900 795 1500
800 400 330 175 45° 45 910 795 1500



Navrtavaci odbocky CONNEX

DN/OD 160-200

s rozsahem 11°

Vykyvna hrdla HS VARIO
DN/OD 160-200
s rozsahem 11°

oD DN Typ Rozsah
pripojka/vrtak  hlavni fad ID (mm)
160/162 250 C0253.242 231-242
160/162 315 C0302.306 291-306
160/200 400 C0403.380 364-380
160/200 500 C0502.513 461-513
160/200 600 C0602.607 582-607
160/200 700-800 0702.809 665-809
160/200 900-1500 09021212 856-1500
oD DN Typ Rozsah
pfipojka/vrtak  hlavni fad ID (mm)
(mm) (mm)
200/200 250 C0O251.241 233-241
200/200 315 C0301.313 295-313
200/200 400 C0401.380 364-380
200/200 500 C0501.513 416-513
200/200 600 C0601.607 582-607
200/200 700-800 C0701.809 665-809
200/200 900-1500 C09011212 856-1500

DN/OD LM 2. ca
160 hrdlo/hrdlo
160 hrdlo/drik
200 hrdlo/hrdlo
200 hrdlo/dFik




SORTIMENT TVAROVEK

Sachtova vlozka HS VARIO
DN/OD 160-200
s rozsahem 11°

DN/OD Délka (mm)

160 150

200 200

Kotvici sedla HS DN/OD Vaha (kg)

k obetonovani potrubi 200 1,40
DN/OD 200 -630 250 1,75
315 2,55
Umistuji se 400 315
po vzdalenosti 1,5 m 500 385

630 525

Sachtové vlozky HS
DN/OD 160/800
DN/OD Délka Zkracena
(mm) verze

160 150 87
200 150 105
250 150 125
315 150 135
400 150
500 150
630 225
710 225
800 225




Zaslepky HS DN/OD
DN/OD 160/800 160
200
250
315
400
500
630
710
800
Redukce HS DN/OD DN/OD
DN/OD 160/800 drik hrdlo
200 160
250 200
315 250
400 315
500 400
630 500
710 630

800 710




NAVOD K MONTAZI

Potrubi je navzajem s tvarovkami spojovano pomoci hrdel, které jsou opatrené
gumovym tésnénim. Pred spojenim trubek je nezbytna kontrola hrdla spolecné
S pryzovym tésnénim a odstranéni pripadnych necistot v prostoru spoje.

Potrubi zkracujeme pilou s jemnymi zuby. Rezy na zkracovanych trubkach musi
byt kolmé s odstranénymi otrepy. Trubky musi mit pro spojeni spravné upraveny
konec s Ukosem pod Uhlem 15°. Tento Ukos je na celych trubkach proveden jiz
z vyroby, u zkracenych trub se provadi raspli s jemnymi zuby nebo pilnikem. Idealni
je pouzit originalni prislusenstvi, kde rezaci kotouc zaroven pfi fezani vytvori Ukos.
Hloubka zkoseni musi byt provedena minimalné do poloviny sily stény. Zkoseny
konec trubky a vnitfni stranu tésnéni potfeme vazelinou a trubku zasuneme do
hrdla na doraz. Pokud tak jiz neni ucinéno z vyroby, je dobré si na trubce predem
oznacit hloubku zasunuti. Pro montaz vétSich dimenzi je nutné pouzit paky nebo si

pomoci lZici bagru.

POKLADKA POTRUBI

Pokladka se fidi obecnymi podminkami stanovanymi CSN EN 1610. Vice
podrobnosti najdete v samostném prospektu ,Technologie pokladky

kanalizacnich potrubi,

MANIPULACE
A DOPRAVA

V pripadé transportu samostatnych trub je nutno trubky
zajistit proti posunuti. Pfi vykladce nesméji byt volné z lozné
plochy hazeny, vykladajise bud ruéné, nebo pomoci manipu-
lacni techniky. Celé baliky trub doporucujeme vykladat
s pouzitim textilniho tfmenu. Baliky trub se ukladaji tak, aby
drevéné ramy lezely nad sebou.

SKLADOVANI

Potrubi je z vyrobniho zavodu baleno prostfednictvim
dfevénych ramd, tzv. palet. Toto baleni je pfi dlouhodobém
skladovani nejvhodnéjsi co nejdéle zachovat. Trubky musi
lezet na podkladu celou svou délkou, aby nedochazelo k
prihybdm. Rozbalené trubky se podkladaji pricnymi tramky
o dostatecné Sifce cca. 7-10 cm a ve vzdalenosti podle
dimenze cca 1,5 m. Skladovaci doba je za standardnich
podminek 2 roky. Potrubi vystavené primému slunec¢nimu
zareni mlze ztracet plvodni barvu. Z tohoto divodu je
vhodneé potrubi chranit pred dlouhodobymi Gcinky prfimého
slunecniho zareni nebo pred zdroji tepla.
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SPECIFIKACE

ULTRA SOLID PVC

Kanalizacni potrubi z PVC-U s plnosténnou konstrukci stény, vyrobené dle CSN 1401, SN 12 (SN 8, 16).

TECHNICKE PARAMETRY POTRUBI:

DN/OD 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630, 710, 800 mm

min SN 12 8, 16) kN /m?

viz jednotlive dimenze

potrubi s plnosténnou konstrukci stény vyrobené dle CSN EN 1401

Zpusob spojovani na hrdla s tésnénim jisténym proti posuvu ( SN 16 do DN/OD 315 na spojky)

Tvarovky (DN/OD 160-315 mm) z PVC-U, vyrabény vstrikovanim do formy, tvarovky jsou s hrdly na obou stra-
nach, rovnéz s tésnénim jisténym proti posuvu o stejnych parametrech jako
na potrubi

Kanalizacni stoka je navrzena z trubniho materialu z PVC-U s hladkou kompaktni sténou, kruhova tuhost SN min. 12 kN/m?
odpovidajici CSN EN 1401-1. Pro stoku bude pouzit uceleny kanalizacni program vcetné tvarovek z PVC-U s prokazatelnou
prisludnosti k systému. Tvarovky budou mit u jednotlivych dimenzi tloustku stény odpovidajici tloustce stény trubek (v
toleranci rozsahu SDR). Tvarovky budou vyrabéné jako jednolité pfimym vstiikovanim do formy, a to minimalné v DN/OD
160-315 mm véetné. Odbocky budou pouzity se tfemi hrdly, aby se eliminoval pocet spoji. VeSkeré spoje (trubky i tvarovky)
budou osazeny napevno vloZzenym tésnicim krouzkem opatfenym podplrnym krouzkem z PP, odolnym proti ropnym latkam,
spliujicim podminky CSN EN 681-2. Tésnost spoji min. 2,5 baru dle CN EN 1277. Potrubi DN/OD 160-315 o kruhové tuhosti SN
16 jsou spojovany pomoci dvojitych objimek.

V pripadé pouziti betonovych Sachet je nutné pouzit originalni Sachtové vlozky vyrobce trubniho programu s garanci
presnych rozmérd s dlrazem na zvySenou tésnost celého systému. Osazené tésnéni v Sachtovych vlozkach je shodné
s tésnénim osazenym v trubkach a tvarovkach se shodnou tlakovou odolnosti. Nevzniknou tak na celém radu slaba mista.

VENKOVNI PRUMERY X SILY STEN:

Dimenze potrubi Sila stény Sila stény Sila stény
OD/De (mm) s (mm) s (mm) s (mm)

160 4,7 53 5,8
200 5,9 6,5 73
250 73 81 9,3
315 9,2 10,0 1,7
400 1,7 12,6 14,9
500 16,5 18,6
630 22,0 22,0
710 22,5

800 25,0




TECHNICKE PARAMETRY

Vyrobni norma CSN EN 1401

Kruhova tuhost: SN 8,12 a SN 16 kN/m? dle 1SO 9969

Spoj potrubi: Pomoci pryzového tésnéni s integrovanym pojistnym
krouzkem s odolnosti min 2,5 bar

Pokladka se fidi dle: EN 1610

Podminky uloZeni: SN 16 - 0,6 - 6 m / pfi zatizeni D 400
SN 12 - 0,8 - 5 m / pfi zatizeni D 400
SN 8- 1,2-3m/ / pfi zatizeni D 400

Zivotnost: min 100 let
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ANALYZA VIDEOINSPEKCI

Nas servis spociva v poradenstvi, spolecném stanove-
ni potreb a vypracovani reseni, které bude optimalni
z hlediska vynalozenych nakladd.

SERVIS NA STAVENISTI

Pfimo na stavenisti Vam muzeme poskytnout instruktaz,
zaskoleni k vyrobku na misté samém, poradenskou cinnost
a pritomnost odborného pracovnika pri prvni pokladce potru-
bi.

DODAVKA PRIMO NA STAVENISTE
Potrebné trubky a dopliikové materialy pro nase systémy Vam
na prani dodame primo na stavenisté v dohodnutém terminu.

Plastika Pipes Trade s.r.o.
Jihlavska 823/78, 140 00 Praha 4
Tel.: 244 468 203

Fax: 244 462 171

E-mail: info@plastikapipes.cz
www.plastikapipes.cz

Plastika Pipes, s.r.o.

plastové potrubné systémy
Novozamocka 222C

949 05 Nitra

Tel.: +421 915 726 783

E-mail: info@plastikapipes.sk

AL

TECHNICKE PORADENSTVI
V pribéhu pripravy projektu Vam pomulZeme se statickym
vypoctem a navrhem ulozeni potrubi.

ZAPUJCENT NARADI
Pro naSe zakazniky poskytneme formou zapljcky veskeré
naradi potrebné k instalaci.

ZAKAZKOVA VYROBA
Na prani zakaznika mGzeme v naSem zavodé zkonstruovat
a presné na miru vyrobit dohodnuté vyrobky.
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