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LITINOVE TVAROVKY

TVAROVKY - prirubové

Typové provedeni:

8500-FF-kus, 8550-FFR-kus, 8540-FFK-kus, 8530-Q-kus, 8510, 8740-T-kusy, 8520, 8750-TT-
kusy, 5049-N-kus, 5050-PPL, 5046-EN-KS-kus, K410-E-KS-kus, K430-MMA-KS-kus, K440-
MMB-KS-kus, K460-MMI-KS-kus, K450-MMR-KS kus, 8050-EX-kus, 8050-EXI-KS kus, 420-F
kus + dalsi v zavislosti na vyvoji a potfebach zakaznikl

Dimenze:
DN 50 - 500 dle provedeni

Provedeni:

Tvarna litina, povrchové upravend epoxidovou barvou metodou vifivého slinovani. Pfirubové tvarovky nemaji
integrované tésnéni — doporu€ujeme pouzit t&snéni s textilni nebo ocelovou viozkou (obj. €. 3470 a 3390)

v pfipadé, Ze protipfiruba také nema tésnéni.

Zvlastnosti:
Standardni vrtani dle EN 1092-2 — PN 10, na objednavku PN 16.

PouZziti:
Na pitnou a odpadni vodu.

Objednavani:
P¥i objednavce je tfeba uvést obj.¢. , DN, PN, pocet kus(i (u FF-kus( i pozadovanou délku). Standardni vrtani
pfirub je na PN 10 dle DIN. Vrtani dle CSN (4 diry) nebo PN16 je nutno narokovat.

Manipulace:
Pfi manipulaci nesmi dojit k znecisténi tésnicich ploch a poskozeni laku.

Zplsob montaZe:
Standardni postup montaze pfirubovych spojeni.

Zpuisob uloZeni:
Do zemé i na povrchu.

Udrzba:
Nevyzaduje Zadnou Udrzbu (na UV zafeni dochazi k barevné zméneé povrchu, kterd nema vliv na kvalitu).

Ostatni technické udaje:
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